ACUERDO DE PRODUCCION LIMPIA (APL)
SECTOR GALVANOPLASTIA REGION METROPOLITANA

PREAMBULO

Los Acuerdos de Produccion Limpia constituyen uno de los instrumentos de gestién que
permiten mejorar el desempefio ambiental de las empresas y su competitividad. A través
del logro de objetivos y metas, previamente concordados con la autoridad competente, los
sectores industriales pueden mejorar sus condiciones productivas y ambientales.

La Politica de Produccion Limpia 2001-2005 tiene como objetivo principal impulsar la
Cooperacion Publico-Privada para el Fomento de la Produccién Limpia, desarrollando y
fortaleciendo las "iniciativas voluntarias" en produccion limpia, como son los Acuerdos de
Produccion Limpia (APL), coordinando instituciones publicas como privadas, integrando una
vision preventiva en la labor de fiscalizacion.

En este contexto, empresas pertenecientes al sector Galvanoplastia, representado por la
actividad de Electrodepésito y Galvanizado en caliente de la Regién Metropolitana, asi como
también, su asociacion gremial, ASIMET, han sefialado su interés por trabajar
coordinadamente en topicos del quehacer del rubro, que signifiquen un real aporte a la
gestion ambiental tanto de la industria, como del pais.

Las empresas del sector Galvanoplastia, buscan con el presente Acuerdo desarrollar una
actividad de mayor valor agregado e intensiva en mano, compatible con las demandas del
mercado interno y externo, la eficiencia técnica y los principios de proteccién del medio
ambiente, permitiendo lograr estandares ambientales exigibles a todo el sector.

Por otra parte, las autoridades, tanto aquellas que tienen competencia en el desarrollo
productivo como las interesadas en el desarrollo ambiental de la region, ven en este sector
oportunidades para avanzar en materias de eficiencia productiva y ambiental.

El interés del Gobierno por incorporar en el sector productivo nacional los componentes
estratégicos de la produccién limpia, que en este caso apuntan a la adopcién, por parte de las
empresas de Galvanoplastia, de medidas de produccion limpia, tendientes a manejar
adecuadamente los residuos liquidos, soélidos, y seguridad de los procesos.

Finalmente, el interés tanto de las autoridades del sector publico, de ASIMET y de las

empresas que suscriben, por certificar a aquellas empresas que cumplan con un 100% en
las materias del APL, de acuerdo a la NCh2807.

PRIMERO: CONSIDERANDO

= El Documento “Marco de Acuerdos de Produccién Limpia”, de fecha 3 de noviembre de
1998, suscrito por MINECON, CONAMA, SISS, CNE, SENCE, CORFO, SESMA, CPC,
SOFOFA, ASEXMA, Corporacion Nacional de Exportadores, Camara de Comercio de
Santiago, CONUPIA, ASIMET A.G. y CUT.



La Politica de Produccién Limpia 2001-2005 tiene como uno de sus propdsitos incentivar
y facilitar el aumento de la competitividad y el desempefio ambiental de las empresas,
apoyando el desarrollo de la gestion ambiental preventiva para generar procesos de
produccion mas limpios. Por lo tanto, esta Politica busca promover la eficiencia de los
procesos productivos mejorando la competitividad de la empresa y promover la
prevencion de la contaminacion minimizando la generacion de residuos y emisiones.

El documento de Politica "Los Acuerdos de Produccion Limpia y nuevos criterios de
fiscalizacion”, suscrito con fecha 9 de septiembre de 2003 por las Instituciones
fiscalizadoras y reguladoras en temas ambientales: Este documento explicita la
vinculacion y accion de los organismos fiscalizadores que participan y suscriben
Acuerdos de Produccion Limpia, definiendo los criterios respecto de aquellas empresas
que se comprometen en resolver los problemas asociados a la contaminacion y aquellas
que no lo realizan.

La definicion de un Acuerdo de Produccion Limpia como un “convenio celebrado entre el
sector empresarial, empresas y los organismos publicos con competencia en las
materias del Acuerdo, cuyo objetivo es aplicar la Produccion Limpia a través de metas y
acciones especificas”.

Los principios basicos que rigen los “Acuerdos de Produccion Limpia”, a) Cooperacion
publico-privada, b) Voluntariedad, c¢) Gradualidad, d) Autocontrol, e) Complementariedad
con las disposiciones obligatorias consideradas en el APL, f) Prevencion de la
contaminacion, g)Responsabilidad del productor sobre sus residuos o emisiones, h)
Utilizacion de las mejores tecnologias disponibles, ) Veracidad de la informacién, J)
Mantencién de las facultades y competencias de los ¢rganos del Estado y K)
Cumplimiento de los compromisos de las partes.

El trabajo conjunto desarrollado por ASIMET A.G en su calidad de asociacion gremial
representando al sector de Galvanoplastia de la RM, el Servicio de Salud del Ambiente
Region Metropolitana, la Superintendencia de Servicios Sanitarios, la Comision Nacional
del Medio Ambiente y el Consejo Nacional de Produccion Limpia, en orden a concurrir a
la firma de un Acuerdo de Produccion Limpia en el area de manejo y control de impactos
ambientales asociados al proceso productivo del sector Galvanoplastia.



SEGUNDO: FUNDAMENTOS Y ANTECEDENTES

Este sector se enmarca dentro de las actividades finales o subactividades del rubro
metalurgico-metalmecanico. Estas tienen por objetivo modificar las propiedades de la
superficie de los metales y no metales (plasticos), por medio del electrodepdsito de metales,
tales como: niquel, cadmio, cobre, zinc, etc. y por otra parte mediante galvanizado que
consiste en el recubrimiento de superficies mediante ataque quimico para conformar una
serie de capas de aleaciones zinc-hierro.

Con los procesos de galvanoplastia se pueden conseguir los siguientes objetivos:

*

Aumento de resistencia a la corrosion

Aumento de resistencia al ataque de sustancias quimicas.
Incremento de la resistencia a la friccion y al rayado.
Mejoramiento d las propiedades eléctricas.

Mejoramiento de las propiedades 6épticas.
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En la Region Metropolitana existe un grupo del orden de 60 empresas que estan |
formalmente constituidas. De este grupo la mayoria son pequefias y medianas empresas.
Se estima que alrededor de un 10 % de ellas son grandes empresas. Cabe sefalar que mas
del 90 % de las empresas de Galvanoplastia se encuentra en la Region Metropolitana,
seguida de la Octava y la Quinta Region.

Ademas de las empresas anteriormente sefaladas, existe otro grupo, constituido por
talleres, pequefios y micro-empresarios, muchos de los cuales tienen una existencia
transitoria en el tiempo. Se constituyen para realizar determinados trabajos, después de los
cuales dejan de producir. Incluso algunas de ellas cambian de domicilio, lo que hace muy
dificil identificarlas.

Los principales problemas ambientales de las empresas del sector, estan relacionados con
la generacion de residuos liquidos, el manejo y gestion de los residuos soélidos_y las

condiciones de seguridad.

Respecto a los residuos liquidos provienen de:

0‘0

» Aguas de lavado, enjuague y enfriamiento.

Bafios de procesos agotados.

Mantencién de bafios de proceso.

Soluciones de remocion y acondicionamiento provenientes: de desengrase,
decapado y desoxidado.

% Soluciones de sistemas de lavado/extraccion de gases.
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% Los parametros que en este sector pueden estar fuera de norma son los siguientes:
pH, Sdlidos Suspendidos, Sulfatos, Aceites y grasas, zinc, cromo total, cromo
hexavalente, cobre, cianuro, niquel, sulfuros. |



Respecto a los residuos soélidos, actualmente pocas empresas implementan adecuadas
medidas de minimizacién y reciclaje de sus residuos. La mayoria de las empresas
(especialmente las medianas y pequefias) no ha identificado, cuantificado, segregado ni
registrado sus residuos.

El principal residuo solido que genera o que puede generar el sector son los lodos de los
bafnos de electrodepdsito y decapado y las plantas de tratamiento de residuos industriales
liquidos. Si no existen medidas de produccion limpia relacionadas con la segregaciéon o
separacion de corrientes, los lodos o borras generados pueden contener metales pesados
como niquel, cobre, cromo, zinc, etc. Por el contrario si existe segregacion, permite la
produccion de un monolodo con la posibilidad de su reutilizacion o reciclaje. Otros residuos
generados por este sector son: baterias, envases (metalicos y plasticos), aceites, papeles y
cartones, restos de maderas, etc.

Las principales emisiones al aire al interior de la planta provienen de la evaporacion de
banos de electrodepésito, decapado y galvanizado, considerando ademas las provenientes
de procesos de pulido de piezas en el taller.

En relacién a la Seguridad, el lay-out o distribucién de bafos en la linea de proceso, puede
provocar pérdidas de eficiencia, de electrolito y agua con la consiguiente contaminacion de
piso y suelo de la planta. Sumado a esto esta el riesgo asociado a la disposicion de bafios
cianurados en las cercanias de bafios de pH acido. Asociado a la Seguridad, se encuentran
también las emisiones de vapores desde bafos de enjuague caliente, decapado y
electrodepdsito por la presencia de sustancias altamente téxicas para la salud de los
trabajadores y daininas para la infraestructura de la planta.

En virtud de lo expuesto, existen oportunidades de mejorar el desempefio ambiental de este

sector, tanto en la gestién y manejo de los residuos liquidos, sélidos, y seguridad, objetivo
de este Acuerdo.

TERCERO: NORMATIVA VIGENTE APLICABLE

Los Acuerdos convenidos en el presente acto tienen como base el cumplimiento de la
normativa medioambiental residuos liquidos, residuos sélidos y las normas chilenas oficiales
de Acuerdos de Produccion Limpia. Estas son:

SEGURIDAD E HIGIENE LABORAL

= Decreto Supremo N°594/99. Modificado por DS 201/2001.Reglamento de condiciones
sanitarias y ambientales en los lugares de trabajo. Especificamente Articulos 16 a 20: De
la disposicién de residuos industriales liquidos y solidos

= Decreto Fuerza de Ley N° 725/67. MINSAL. Cddigo Sanitario, especificamente los
articulos 78 al 81 sobre los desperdicios y basuras, aguas y sus usos sanitarios.



RESIDUOS SOLIDOS

= Decreto Supremo N° 148 publicado el 16 de Junio de 2004, del Ministerio de Salud,
Reglamento Sanitario sobre Manejo de Residuos Peligrosos.

= Decreto Fuerza de Ley N° 1/689. MINSAL. Determina materias que requieren
autorizacién sanitaria expresa (N° 22, 25, 26, 40 y 44: instalaciones, obras y lugares
destinados a la acumulacién, tratamiento y disposicion final de residuos.

= Resolucién 5081/93. SESMA. Establece sistema de declaracion y seguimiento de
desechos solidos industriales, en la Region Metropolitana.

= Resolucién 7077/76. MINSAL. Prohibe incineracion como método de eliminacién de
residuos solidos de origen domeéstico e industrial en determinadas comunas de la Region
Metropolitana.

= Resolucion 7539/76. MINSAL. Normas minimas para operacién de basurales en
Santiago.

RILES

= Decreto Supremo N°90/01. MINSEGPRES Norma de Emision para la Regulacion de
contaminantes asociados a las descargas de residuos liquidos a aguas marinas y
continentales superficiales (rios y lagos).

= Decreto Supremo N°609/98. MOP Establece Norma de Emision para la regulacion de
contaminantes asociados a las descargas de Riles a los sistemas de alcantarillado.
Modificado por DS 3.592/2000.

= Decreto Supremo N°46/02, MINSEGPRES, Establece Norma de Emisién de residuos
liguidos a aguas subterraneas.

= Resolucién SISS N°2505/03 Instructivo “Calificacion de Establecimiento Industrial
Procedimientos Técnicos Administrativos “

= Resolucién SISS N°2192 de 2001 que aprueba en caracter obligatorio, el PROCOF,
Procedimiento para el Control y Fiscalizacién de Riles que deben realizar las
concesionarias sanitarias a todas las actividades econdmicas

= Resolucién SISS N°957/02 y N°137/95 que Aprueba Camara Tipo Separadora de
Grasas, Aceites y Sedimentadora de barros para Estaciones de Servicio

= Resolucion SISS N°1527/01 que instruye acerca de las condiciones en que la SISS
valida los resultados de los procesos de autocontrol del agua potable, aguas servidas y
Riles y del proceso para la calificacion de establecimiento industrial

= Ley 18.902. 1990. MOP. Crea la Superintendencia de Servicios Sanitarios y le otorga la
facultad del control de Riles en Articulo 2. Modificada por Ley N° 19.549 de 1998,
establece sanciones a Establecimientos Industriales por causas que sefala en Art. 11.

= Norma Chilena N°1333.0F 78 Requisitos de Calidad del Agua para diferentes usos.

= Res. SISS N°1442 de fecha 2 de junio de 2004 que establece el formato N°2 D.S.
SEGPRES N°90/00 "Caracterizacion de Riles " y su instructivo, para presentacién ante la
SISS, de la caracterizacion de los residuos liquidos industriales descargados a cuerpos
de aguas superficiales continentales y lacustres


http://www.siss.cl/SecSan/LegNorPDF/Articulo2LeyN18902.pdf
http://www.siss.cl/SecSan/LegNorPDF/Articulo11LeyN18902.pdf

GENERALES

= Ley N°19.300, sobre Bases Generales del Medio Ambiente.
= Ley 19.821, Deroga la Ley 3.133 y Modifica la Ley N°18.902 en materia de Residuos
Industriales.
= Decreto Supremo N°95/01, Reglamento del Sistema de Evaluacion de Impacto
Ambiental
= D.S. N° 414/01, Establece la Politica de Producciéon Limpia 2001-2005. Ministerio de
Economia. Fomento y Reconstruccion.
= Normas chilenas:
- NCh2797 Acuerdos de Produccion Limpia (APL)- Especificaciones.
- NCh2796 Acuerdos de produccion Limpia (APL) - Vocabulario
- NCh2807 Acuerdos de produccion Limpia (APL) - Diagndstico, seguimiento, control,
evaluacion final y certificacion de cumplimiento.
- NCh2825 Acuerdos de Produccion Limpia (APL) - Requisitos para los auditores.

CUARTO: DEFINICIONES

A continuacién se presentan las definiciones aplicables, las cuales se han elaborado de
Acuerdo los tépicos abordados en este Acuerdo, ajustandose a la legislacion vigente cuando
corresponde y planteando definiciones de exclusiva validez para este Acuerdo. Para efectos
de este APL se entendera por:

Actividad Econémica’ (AE): Nombre genérico para toda aquella actividad industrial que
genera residuos liquidos como producto del desarrollo de su proceso productivo.

Actividad Econdémica* (AE*): Para residuos liquidos de actividades econdmicas que
contemplen antes de su descarga al receptor, a lo mas una unidad de los dispositivos
complementarios que se indica en cada linea de proceso, se considerara, para efectos de su
aprobacion, que éstos forman parte de su instalacion domiciliaria y no constituyen sistemas
de tratamiento que requieran de autorizacion por parte de la SISS:

- Camara separadora de grasas y aceites y sedimentadora de barros, disefiadas con
bases de calculo equivalentes a las de plano tipo HA-sg-1 y FV-sg-2, autorizadas
por Resoluciones SISS N°957/92 y N°137/95 respectivamente.

- Camara interceptora de grasas, disefiada con un tiempo de retencién minimo de 30
minutos y para un caudal maximo de 150 L/min.

- Sedimentador simple sin agregado de productos quimicos y cualquier dispositivo de
tratamiento fisico para un caudal maximo de 100 L/min.

- Desgrasadores de limpieza automatica, autorizados para su uso en instalaciones
domiciliarias de alcantarillado por Resoluciones SISS N°2258/99 y N°22/02.

Almacenamiento o acumulacién de residuos: es la conservacion de residuos en un sitio y
por un lapso de tiempo.

! Extractado de la Resolucién 2192 de la Superintendencia de Servicios Sanitarios



Contenedor de residuos: recipiente portati en el cual un residuo es almacenado,
transportado o eliminado.

Descarga de Residuos Liquidos (cuerpos superficiales): Es la evacuacion o vertimiento
de residuos liquidos a un cuerpo de agua receptor, como resultado de un proceso, actividad
o servicio de una fuente emisora. (Definicion MINSEGPRES N°90/2000)

Despuntes metalicos: restos metalicos (planchas, tuberias, barras, etc) generados en los
procesos del sector metalirgico metalmecanico como consecuencia de cortes,
dimensionamiento y manufactura de partes y piezas principalmente.

Disposicion final de residuos: Actividad mediante la cual los residuos se depositan o
destruyen en forma definitiva.

Efluente tratado: Descarga liquida que cumple las caracteristicas y requisitos sefalados en
las normas de emision vigentes.

Envase: recipiente que se usa para contener una sustancia.

Establecimiento Industrial® (El): Actividad industrial en la cual el agua residual generada
en el proceso productivo presenta una carga contaminante media diaria o de valor
caracteristico superior a una poblaciéon equivalente de 100 personas, en uno o mas de los
parametros sefalados en la normativa vigente. La excepcion la constituye cuando la
descarga se realiza en alcantarillado y la red de alcantarillado corresponde a un servicio
sanitario con poblacion abastecida superior a 100.000 habitantes en cuyo caso se
considerara Ril si la carga media diaria es superior al equivalente a las aguas servidas de
una poblacion de 200 personas, para los parametros organicos (DBOs, fosforo, nitrégeno
amoniacal y solidos suspendidos).

Fuente existente para descargas al Alcantarillado Publico: Son los Establecimientos
Industriales que disponen de Certificado de dotacion de Servicios, con fecha previa a la
entrada en vigencia de la presente norma. (Definicion D.S 609 / 1998 MOP)

Fuente existente para descargas a Cursos Superficiales: Son aquellas fuentes emisoras
que a la fecha de entrada en vigencia del presente decreto se encuentren vertiendo sus
residuos liquidos. (Definicion MINSEGPRES N°90/2000)

Fuentes existentes para descargas a Cursos subterraneos: Son aquellas que a la fecha
de entrada en vigencia del presente decreto se encuentran autorizados a verter sus residuos
liquidos al acuifero. (Definicién D.S MINSEGPRES N°46/2002)

2 Articulo 3.6 D.S N° 609/98; Norma de emisién para la regulacion de contaminantes asociados a las descargas de
residuos industriales liquidos a sistemas de alcantarillados
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Lodo: cualquier residuo semisdlido que ha sido generado en plantas de tratamiento de
aguas servidas, de residuos industriales liquidos, de agua potable o de efluentes que se
descarguen a la atmosfera. Se incluyen en esta definicion los residuos en forma de fango,
barros o sedimentos provenientes de procesos, equipos o unidades de industrias o de
cualquier actividad. (Definicién de Reglamento de Residuos Peligrosos del Ministerio de
Salud).

Manejo de residuos: todas las operaciones a las que se somete un residuo luego de su
generacion, incluyéndose entre otras, su almacenamiento, transporte y eliminacion.

Parametro: Valor numérico o dato fijo que se considera en el estudio o analisis de una
caracteristica. Para el caso de este APL se refiere a una caracteristica fisica, quimica y/o
bioldgica de un ril o efluente, residuo sdlido o emision atmosférica.

Plan de manejo de residuos: Conjunto de acciones sistematizadas y secuenciales
tendientes a la eliminacién de los residuos a través de las operaciones en sus fases de
generacion, clasificacion, almacenamiento, transporte y destino final.

Reciclaje: Recuperacion de residuos o de materiales presentes en ellos para ser utilizados
en su forma original o previa transformacion, en la fabricacién de otros productos en
procesos productivos distintos al que los generd.

Relleno de Residuos Peligrosos: Instalacién disenada para albergar, en un terreno
adecuado y en condiciones seguras, durante un tiempo indefinido sustancias que puedan
presentar peligro para la vida o salud de los organismos vivos cuando se liberan al
ambiente.

Relleno Sanitario: Instalacion para la disposicion final de residuos sélidos domésticos y
asimilables a ellos

Residuo o desecho: sustancia, elemento u objeto que el generador elimina, se propone
eliminar o esta obligado a eliminar.

Residuo peligroso: residuo o mezcla de residuos que, puede presentar riesgo para la salud
publica y/o efectos adversos al medio ambiente, ya sea directamente o debido a su manejo
actual o previsto, como consecuencia de presentar algunas de las siguientes caracteristicas:
toxicidad aguda, toxicidad cronica, toxicidad extrinseca, inflamabilidad, reactividad vy
corrosividad.

Reutilizacion o reuso: recuperacion de residuos o de materiales presentes en ellos para
ser utilizados en su forma original o previa transformacion como materia prima sustitutiva en
el proceso productivo que le dio origen.

Sistema de tratamiento de riles: Sistema de purificacién y/o neutralizacion de los residuos
liquidos, que cumple con las caracteristicas y requisitos sefalados en las normas vigentes.



Tratamiento de residuos: todo proceso destinado a cambiar las caracteristicas fisicas y/o
quimicas de los residuos, con el objetivo de neutralizarlos, recuperar energia o materiales o
eliminar o disminuir su peligrosidad.

QUINTO: OBJETIVOS
Objetivo General

El objetivo del Acuerdo es prevenir y minimizar la generacion de residuos industriales
sélidos, liquidos, y mejorar las condiciones de salud y seguridad ocupacional. En especial,
aborda los siguientes:

Solidos: lodos de planta de tratamiento y aquellos residuos generados en actividades de
proceso, mantencion, almacenamiento y transporte.

Liquidos: todos aquellos que se manejan y generan durante el proceso de galvanoplastia y
en la descarga (s) final (es) .

Objetivos Especificos.

= |Implementar medidas de gestion de residuos industriales sélidos relacionados con el
manejo interno de los residuos industriales sélidos que deben incluir, a lo menos,
identificacion, cuantificacion, registro, segregacion, almacenamiento y transporte.

= Promover la minimizacion de los residuos soélidos generados por las actividades de
apoyo al proceso, reduciendo especificamente el volumen de los siguientes residuos
destinados a disposicion final y/o reciclaje: baterias, aceites, envases, carton-papel,
maderas, plasticos y otros similares. |

= Promover alternativas de reciclaje y disposicién final, para los residuos senalados en
el punto anterior.

= Promover medidas de minimizacién,_recirculacion y reutilizacién de los residuos |
Industriales Liquidos, para disminuir el caudal y la carga contaminante en la

descarga.

= Promover alternativas de reciclaje y disposicion final para residuos industriales
liquidos.

= Promover un Sistema de Gestién de Produccién Limpia, Riles y Rises.
= Promover medidas de seguridad en la actividad productiva

SEXTO: METAS, ACCIONES Y PLAZOS DE CUMPLIMIENTO




1. RESIDUOS INDUSTRIALES LIQUIDOS.

META 1.1: TODAS LAS EMPRESAS DEBERAN PREVENIR Y MINIMIZAR LA
GENERACION DE RESIDUOS INDUSTRIALES LIQUIDOS EJECUTANDO LAS
SIGUIENTES ACCIONES DE PRODUCCION LIMPIA.

Accion 1.1.1. Medir consumo de agua y aforar y caracterizar las corrientes de agua
residual del proceso. Todas las empresas deberan medir el consumo de agua del proceso
industrial, aforar y caracterizar las distintas corrientes de Riles que generen.

Plazo: 2 meses
Indicador de desempeiio: existencia de caracterizaciones y mediciones.

Accion 1.1.2. Implementar medidas para minimizar las pérdidas de liquidos en los
traslados de piezas de una etapa a otra, aplicando segun corresponda, medidas tales
como:

¢ Redisenar lay out o distribucién de bafios, de manera eficiente y en orden de
operacion.

«»+ |nstalar bafios en buen estado, construidos de materiales anticorrosivos revestidos
con resina epoxica.

« Mantener pisos en buen estado, mediante pavimento de concreto u otras opciones
de recubrimiento con resinas monoliticas, antideslizantes.

% Implementar rejas de madera o fibra de vidrio en los pisos, de manera de alejar a los
trabajadores durante su desplazamiento, de posibles soluciones derramadas en el
piso.

« Disefar e implementar pretiles de seguridad en cada bafio, para segregar corrientes
de derrames accidentales, para ser tratadas por separado, mediante algunos de los
métodos sefalados en Anexo 1 “Opciones de Tratamiento de Residuos
Industriales”.

% Canalizar las descargas de riles desde los bafos de enjuague, mediante tuberias de

PVC, eliminando el uso de canaletas, a fin de no contaminar y corroer piso y suelo,

con electrolito o soluciones de decapado u otras que sean descargadas.

Plazo: diagndstico y definicidon de alternativas de accion, mes 6.
Implementacion: mes 15.

Indicador de desempeio: Documento elaborado al mes 6. Soluciones implementadas al
mes 15.

Acciéon 1.1.3. Segun corresponda al tipo de proceso aplicable, implementar en el proceso
de Electrodepodsito, medidas para minimizar cromo hexavalente y cianuro en origen, es
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decir, durante el desarrollo de la linea de proceso productivo. Las empresas ejecutaran
medidas tales como:

« Para el caso del cromo hexavalente, las piezas salen del bafio de proceso
electrolitico de cromado y luego ingresan a un bano de recuperacion (estanco) o de
economia (eco). Enseguida ingresan a un estanque de solucién saturada de bisulfito
de sodio que produce la reduccion de cromo hexavalente a trivalente. Luego la pieza
es sumergida en un estanque con soda caustica para precipitar el cromo trivalente.
Luego, la pieza continua la linea de proceso. Disponer lodo de hidroxido de cromo
(1) en sitio autorizado.

« Para el caso de procesos cianurados, por ejemplo las piezas salen del bafio de
proceso electrolitico de zincado y luego ingresan a un bafio de recuperacion
(estanco) o de economia (eco). Enseguida ingresan a un estanque con una solucion
saturada de hipoclorito de sodio que produce la detoxificacion de cianuro a cianato.
Luego la pieza es sumergida en un estanque con soda caustica para precipitar el
cianato. Luego la pieza es sumergida en un estanque con agua de lavado,
continuando su linea de proceso. Disponer lodo en sitio autorizado.

Plazo: diagndstico y definicidon de alternativas de accion, mes 6.
Implementacion: mes 15.

Indicador de desempeio: Documento elaborado al mes 6. Soluciones implementadas al
mes 15.

Accion 1.1.4. Segregacion de Corrientes. A partir de la caracterizacion de corrientes,
segregar aquellas que puedan ser recirculadas, recicladas (con tratamiento en el proceso)
y/o para su tratamiento final. Por ejemplo corriente de niquelado, cromado, zincado, etc.

Plazo: diagnostico y definicion de alternativas de accion, mes 6.

Implementacion: mes 15.

Indicador de desempeio: Documento elaborado al mes 6. Soluciones implementadas al
mes 15 y evaluacion de disminucién del consumo de agua utilizado en el proceso y del ril
que se dirige a tratamiento final.

Accion 1.1.5. Implementar medidas de minimizacién del consumo de agua y
sustancias quimicas. Las empresas ejecutaran medidas tales como:

% Modificacion de Layout de proceso.

% Implementar estanques de lavado en contracorriente o cascada con el fin de reducir
el consumo de agua.

% Sistemas de corte automatico de apertura y cierre de valvulas.
10



Plazo

Introducir enjuague “estanco”, “eco” o “de economia” (batch, sin entrada y salida de
agua), con el proposito de reducir el consumo de agua y sustancias quimicas y el
arrastre de estas entre bafos. El contenido de estos bafos puede ser reingresado al
bafio de electrolito.

Modificar el sistema de caferias y bombas de alimentacion de agua de las tinas o
bafios de proceso electrolitico, con el propésito de disminuir el consumo de agua.

Aprovechar las aguas de condensacion de calderas o purgas de otros equipos, para
distintos procesos, como por ejemplo: enjuague en caliente del material después
del decapado.

Uso de aspersores en el enjuague.

Cubrimiento de los banos calientes con cuerpos flotantes de plastico, que minimicen
las pérdidas por evaporacion.

Otras tendientes a reducir el consumo de agua.

: diagnéstico y definicion de alternativas de accion, mes 6.
Implementacion: mes 15.

Indicador de desempeio: Documento elaborado al mes 6. Soluciones implementadas al
mes 15 e informe que indica, % de reduccion en el consumo de agua medido segun nivel
produccién en la situacion inicial versus la situacion final.

Accion 1.1.6. Las empresas desarrollaran un diagnéstico de la situacion inicial e

imple

mentaran las medidas necesarias para aumentar la vida util de los banos,

considerando medidas tales como:

Reducir al minimo posible el arrastre de aceites y grasas en las piezas, procedentes
de procesos metalmecanicos anteriores al recubrimiento por electrodepésito o
galvanizado.

Evaluar alternativas técnicas de separacion de grasa y aceites desde bafios
desengrasantes, ya sea mediante separadores de aceite-grasa por gravedad,
ultrafiltracion, etc.

Filtracion continua de los banos de Electrodepdsito, con el fin de eliminar sustancias
nocivas y contaminantes.

Filtrar los anodos de los bafios de Electrodepésito, a través de un saco anddico que
lo filtra directamente, al cubrirlo.
Introducir sistemas de control de tiempo, que permitan aumentar el escurrimiento en
las piezas y evitar la contaminacién en el préximo bafio.
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«» Instalar porta gancheras de piezas para mejorar el escurrimiento u otro mecanismo
con el mismo fin.

«+ Ejecutar un sistema de monitoreo periédico de los bafios, controlando la dosificacion
de reactivos en éstos, a través de parametros, tales como: pH, concentracién de
metales, etc. Esto permite mejorar la vida util de los bafios y reduce la
contaminacion de los residuos liquidos a tratar y la generacion de lodos. Este control
puede ser efectuado por los proveedores de materias primas o bien por laboratorios
externos, mediante técnicas de analisis quimico.

Plazo: diagnostico y definicion de alternativas de accion, mes 6.
Implementacion: mes 15.

Indicador de desempefio: Documento elaborado al mes 6. Soluciones implementadas al
mes 15 e informe que indica % de aumento de la vida util de los bafios versus la situacion
inicial.

META 1.2 TODAS LAS EMPRESAS DE’BERAN IMPLEMENTAR LAS
SIGUIENTES ACCIONES DE RECUPERACION Y RECICLAJE DE LOS
RESIDUOS INDUSTRIALES LIQUIDOS

Accion 1.2.1. Las empresas reciclaran o dispondran las soluciones acidas, alcalinas y
lodos de los procesos de decapado en empresas autorizadas.

Plazo: mes 6.

Indicador de desempeno: documento que acredite reciclaje o disposicibn en empresa
autorizada

2. PLAN DE MANEJO DE RESIDUOS SOLIDOS INDUSTRIALES

META 2.1: TODAS LAS EMPRESAS DEBERAN CONTAR CON UN PROGRAMA DE
MANEJO INTEGRAL PARA LOS RESIDUOS SOLIDOS PRIVILEGIANDO LA
MINIMIZACION Y RECICLAJE.

Accion 2.1.1 Todas las empresas deberan implementar las siguientes medidas para
minimizar la generacion de residuos solidos:

% Adquirir productos a granel para disminuir la generacion de envases.

‘0

% Generar acuerdos con proveedores para la devolucién de envases.
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¢+ Adquirir productos de mayor duracion y menos contaminantes: aceites sintéticos,
envases reutilizable y baterias recargables principalmente.

Plazo: diagnéstico y definicion de alternativas de accion, mes 6.
Implementacion: mes 9.

Indicador de desempeno: Documento de diagnéstico elaborado al mes 6. Documento
elaborado al mes 9 que indica porcentaje de reduccion de los residuos respecto a la
situacion inicial.

Accion 2.1.2 Todas las empresas deberan implementar las siguientes medidas de reciclaje
o reutilizacion:

% Enviar el aceite residual a empresas autorizadas para su tratamiento y reciclaje.

< Enviar las baterias a empresas autorizadas de reciclaje donde se recuperan sus
materiales: plomo y plastico principalmente.

» Enviar a empresas de reciclaje externo el resto de los residuos (cartén, madera,

plasticos, envases metalicos y plasticos).

Plazo: diagndstico y definicién de alternativas de accion, mes 3.
Implementacion: mes 6.

Indicador de desempefio: Documento de diagndstico y de definicion de alternativas de
accioén, elaborado al mes 3. Documento que indica residuos reciclados en lugares
autorizados, al mes 6.

Accion 2.1.3. Los lodos generados en procesos y en el tratamiento de los residuos
industriales liquidos, deberan ser almacenados en contenedores cerrados para su posterior
transporte y eliminacion en lugares autorizados para manejar residuos peligrosos, previa
deshidratacién, si ello se justifica técnica y econémicamente.

Plazo: diagndstico y definicién de alternativas de accion, mes 6.
Implementacion de sistema de deshidratacion de lodos si se justifica técnica vy
econdmicamente: mes 15.

Indicador de desempeio: Documento de diagnédstico y de definicion de alternativas de
accién, elaborado al mes 6. Implementacion ejecutada al mes 15, con presencia de algun
tipo de contenedor de lodos para su almacenamiento y transporte y sistema de
deshidratacion si se justifica técnica y econémicamente.

Accion 2.1.4 Las empresas deberan contar con un plan de manejo de los Residuos solidos
que comprenda las siguientes medidas:

% Identificar, cuantificar y registrar cada uno de los residuos generados.
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s Segregar y almacenar en forma transitoria este tipo de residuos en lugares
habilitados para este fin.
% Seleccionar y definir el transporte y contenedor para cada tipo de residuo.

Plazo: mes 12.

Indicador de desempeno 1: existencia de un registro de identificacién y cuantificacion de
los residuos.

Indicador de desempefio 2: numero de residuos segregados y almacenados versus
numero de residuos identificados

Indicador de desempeno 3: niumero de residuos que cuentan con contenedor y transporte
versus numero de residuos identificados

META 3. DESARROLLAR SISTEMA DE GESTION EN PRODUCCION LIMPIA, RILES Y
RISES

Accién 3.1. Disenar e implementar un sistema de gestion asociado a la produccién
limpia y la generacion de Residuos liquidos y sélidos

El sistema a implementar debera contener al menos:

e Capacitacion en las practicas de produccion limpia, normas de emision correspondiente
al curso o cuerpo receptor de residuos liquidos, dirigidas al personal que intervenga en el
proceso productivo.

e Establecer y aplicar procedimientos para optimizar y controlar el uso de electrolito.

e Frecuencia minima de Caracterizaciones del efluente generado por las empresas
firmantes del acuerdo. Dicha frecuencia de monitoreo debera corresponder a lo sefialado
en la norma de emisién correspondiente al curso o cuerpo receptor del efluente, segun el
volumen de descarga del mismo efluente. (Los analisis de los residuos liquidos vy
efluentes, deben ser realizados por laboratorios con acreditacion vigente otorgada por la
SISS o el Instituto Nacional de Normalizacion, INN, segun convenio suscrito entre ambas
Instituciones).

o [Establecer y mantener procedimientos para tomar acciones correctivas y preventivas,
implementando y registrando los cambios respectivos.

e Establecer un sistema de registro de procesos, insumos y materias primas, riles y
residuos generados.

Nota: Las empresas firmantes del acuerdo que descargan en un alcantarillado que tributa a
una Planta de Tratamiento de Aguas Servidas, PTAS, deben estar cumpliendo con la
tabla N°4 de la norma N° 609/98 ya que para dichos casos, la norma esta vigente. El
listado de los sistemas de tratamiento de aguas servidas, o PTAS autorizadas por la
Superintendencia de Servicios Sanitarios se encuentra en www.siss.cl

Plazo: Disefio del sistema: mes 6. Implementacion: mes 12.
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Indicador de desempeiio: sistema de gestion disefiado a los 6 meses e implementado a
los 12 meses.
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4. MEDIDAS DE SEGURIDAD Y SALUD OCUPACIONAL

META 4.1. ADOPTAR MEDIDAS DE REDUCCION DE EMISIONES AL AMBIENTE
LABORAL.

Accion 4.1.1. Promover la aplicacién de medidas que tiendan a asegurar la reduccién de
emisiones al ambiente laboral, con el propdsito de asegurar la salud de los trabajadores y
proteger la infraestructura de la Planta. Las empresas adoptaran medidas tales como las
siguientes:

< Evaluar el uso de tensoactivos que reduzcan la posibilidad de liberacion de vapores
y neblinas desde los barios.

< Evaluar alternativas tecnoldgicas de aspiracion de vapor generado en el bafo de
cromo, concentrandolo y retornandolo al bafio.

% Evaluar procesos que no requieran calentamiento de bafos, a fin de evitar
evaporacion.

¢ Cubrir los banos calientes con cuerpos flotantes de plastico, que minimicen las
pérdidas por evaporacion y minimicen la contaminacion atmosférica.

< Evaluar alternativas tecnolégicas de aspirado de polvo proveniente de operaciones
de pulido de piezas.

% Evaluar alguna alternativa tecnolégica mencionada en el Anexo XX (Anexo XX:
“Opciones de Tratamiento de Residuos Industriales”).

Plazo:
Cubrir banos calientes con cuerpos flotantes de plastico, inmediato
Diagndstico y definicion de alternativas de accién, mes 6.
Implementacion: mes 15.

Indicador de desempeno: Documento elaborado al mes 6. Soluciones implementadas al
mes 15

META 4.2. Promover la aplicacion de medidas generales en salud ocupacional.
Accién 4.2.1, Las empresas adoptaran las siguientes medidas:
% Mantener los bafos de cianuro y las materias primas de este compuesto, apartados
de los acidos, evitando la generacion de gases de acido cianhidrico.
+ Pisos asperos antideslizantes, para evitar resbalones y proteccion de seguridad de

las maquinas

Plazo: Inmediato.

Accién 4.2.2. Capacitacion
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Plazo: Documento con plan de entrenamiento y capacitacion y medidas generales en
salud ocupacional, mes 6.
Medidas implementadas y plan de capacitacién ejecutado, mes 15.
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SEPTIMO: SISTEMA DE SEGUIMIENTO, CONTROL Y EVALUACION DE
CUMPLIMIENTO DE LAS METAS Y ACCIONES DEL ACUERDO

Con la suscripcion del presente Acuerdo, las empresas se comprometen a la ejecucion de
cada una de las acciones contenidas en el mismo, en cuanto le sean aplicables.

El seguimiento y control de un Acuerdo de Produccion Limpia corresponden al conjunto de
actividades que permiten:

e monitorear la implementacién de las acciones comprometidas
e controlar el cumplimiento de las metas establecidas

e evaluar los resultados finales obtenidos en términos de impactos reales de las
acciones en los diversos aspectos ambientales.

1. SISTEMA DE SEGUIMIENTO Y CONTROL DEL ACUERDO

El seguimiento y control debe ser realizado para cada empresa a través de auditorias con
personal propio o contratado al efecto, que den cuenta del estado de avance de metas y
acciones establecidas en el APL. Los informes seran entregados a la Asociacion
Empresarial quien consolidara la informacion.

Los informes de auditoria deben contener, a lo menos los requisitos establecidos en la
norma chilena 2807 en la sub clausula 5.2 y ser enviados a ASIMET para que ésta elabore
el informe consolidado correspondiente.

El plazo de entrega a la Asociacion Empresarial por parte de las empresas del informe de
seguimiento y control es a los 24 meses de suscrito el Acuerdo.

El plazo de entrega del informe consolidado de ASIMET al Consejo Nacional de Produccion
Limpia es a los 27 meses de suscrito el Acuerdo.

El informe consolidado debera ser enviado por la ASIMET al CPL, conjuntamente con los
informes de cada empresa, para verificar que cumplen con todos los requisitos formales
establecidos en la norma chilena 2807, para luego distribuirlos a los organismos publicos
correspondientes.

2. EVALUACION FINAL DEL ACUERDO

Transcurrido el plazo establecido en el acuerdo para dar cumplimiento a las metas y
acciones, se procede a realizar la evaluacion final de los resultados obtenidos, a través de la
auditoria correspondiente. Esta se realiza segun los criterios y requisitos de la Norma
Chilena 2807-2003 y la debe realizar un auditor registrado cumpliendo los requisitos
establecidos en la Norma Chilena 2825-2003.
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2.1 CRITERIOS Y REQUISITOS GENERALES

a)
b)
c)

d)
e)

f)

g)

h)

La evaluacion final se hace a través de una auditoria por cada empresa, en la que se
evalla cada una de las metas y acciones establecidas en el APL.

La evaluacion final la realiza un auditor registrado, este auditor debe cumplir los
requisitos establecidos en la norma chilena 2825.

Cada accién se debe considerar cumplida, no cumplida o no aplicable. No se debe
establecer cumplimientos parciales para cada accion.

Las acciones y metas “no aplicables” no se consideran en el proceso de evaluacion.

Las metas que tengan asociados indicadores de desempeno especificos son evaluadas
de acuerdo al porcentaje de su cumplimiento alcanzado.

Las metas que no sean cuantificables, son evaluadas en funcién del cumplimiento de las
acciones asociadas o en conformidad a lo establecido en el propio Acuerdo.

La evaluaciéon global de cada instalacion, empresa suscriptora y/o el sector se obtiene
del promedio ponderado del cumplimiento de cada accién y meta sobre la base del factor
de importancia asignado a cada una de éstas en el APL.

La auditoria final de cumplimiento debe generar un informe que indique el nivel de
cumplimiento final del Acuerdo.

En base a la auditoria final de cumplimiento de cada instalacién, se elaborara un informe
consolidado segun los siguientes pasos:

2.2 RESULTADOS FINALES

a)

b)

c)

d)

Las empresas deberan remitir los resultados de las auditorias finales a ASIMET quien
elaborara un “Informe consolidado final” .

ASIMET elaborara un “Informe consolidado final” de cada empresa, el cual debe
contener:

v" Cumplimiento promedio por accién y por meta de cada empresa y del sector.

v" Cumplimiento promedio de cada empresa.

v' Cumplimiento promedio del sector; y

v' Contener observaciones especificas y objetivas relacionadas con el proceso de
auditoria.

v Informacién relativa a los costos y beneficios de la implementacion del Acuerdo que

entreguen las empresas.

ASIMET remitira dicho informe al Consejo Nacional de Produccion Limpia quien
verificara si cumple con los requisitos minimos establecidos en la norma chilena 2807,
para luego remitirlos a los organismos publicos correspondientes.

En caso de no existir acuerdo respecto de la evaluacion final de cumplimiento entre las
empresas y los organismos fiscalizadores se podra recurrir al Comité de solucion de
controversias el que con el apoyo de un tercero sera en definitiva quien lo rechace o
acepte.

3. CERTIFICADO DE CUMPLIMIENTO DEL APL
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Finalizada la auditoria final de cumplimiento del Acuerdo, se emite un informe que sefala el
porcentaje de cumplimiento final alcanzado por la instalacién. En caso de obtener un 100%
de cumplimiento, la empresa puede acceder al otorgamiento de un certificado de
cumplimiento del APL, previo informe favorable del organismo fiscalizador.

Podran asimismo acceder a dicho certificado aquellas instalaciones que hubieren obtenido
mas de un 75% en la evaluacion final y que corrijan no cumplimientos detectados en el plazo
propuesto por el auditor que hubiere realizado la evaluacion y que cuente con la validacién
del CPL.

Previo a la entrega del Certificado respectivo el CPL solicitara un informe a los Servicios
Fiscalizadores correspondientes respecto del cumplimiento satisfactorio de aquellas metas y
acciones de su competencia.

El certificado es otorgado conjuntamente por ASIMET y el Consejo Nacional de Produccion
Limpia (CPL). El certificado dara cuenta en forma individual que la instalacion cumplié con el
100% de las metas y acciones comprometidas.

4. EVALUACION DE IMPACTOS DEL APL

ASIMET debe elaborar un informe con indicadores de impacto econémico y ambiental, en
relacion con los objetivos y metas comprometidos y otras mejoras o informacién, que
permitan cuantificar el grado de mejoramiento del sector obtenido con el APL una vez que
éste haya finalizado, sobre la base de la informacion que cada empresa le entregue al
respecto, informe que debe ser remitido al CPL para su analisis y posterior divulgacion.

5. MANTENCION DEL CUMPLIMIENTO DEL APL

Para la mantencion del cumplimiento del APL, el auditor registrado debe realizar supervisiones
y re-evaluaciones segun se establece en NCh2807-2003 para evaluar que la empresa
continua cumpliendo con lo establecido en el APL una vez finalizado el plazo final del Acuerdo.

OCTAVO: ROLES Y RESPONSABILIDADES DE LOS ACTORES ASOCIADOS AL
SEGUIMIENTO, CONTROL EVALUACION Y MANTENCION POSTERIOR DEL ACUERDO

Empresas Suscriptoras
Empresas Suscriptoras
Responsabilidades:

1. Suscribir el Acuerdo de Produccion Limpia en los formularios de adhesién y entregarselo
a ASIMET, la que debera remitir copia al CPL.

2. Ejecutar las acciones especificas que se estipulan en el Acuerdo de Produccién Limpia,
a fin de alcanzar las metas comprometidas dentro de los plazos establecidos en el
presente Acuerdo.
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o

Designar al menos una persona, encargada de llevar el control de las acciones que se
estan ejecutando.

Realizar las auditorias de seguimiento y control, ya sea por un auditor externo o un
auditor interno.

Realizar la auditoria final con un auditor registrado.

Entregar informacion de los resultados de las auditorias de seguimiento y control y la
auditoria final a quienes corresponda en los plazos convenido.

Entregar como parte de la auditoria final informacion relativa a costos y beneficios de la
implementacion de las acciones comprometidas en el APL a la asociacién empresarial
correspondiente, que permitan realizar una evaluacion de impactos del conjunto de
empresas suscriptoras del APL.

ASIMET (Asociacién de Industrias Metalurgicas y Metalmecanica)

Responsabilidades

A

Apoyar a las empresas que participan en el APL en la seleccion y contratacion de
personal y/o en la ejecucion de las auditorias relativas al seguimiento y control.

Recibir y procesar la informacion de los resultados de las auditorias e informes.

Elaborar los informes consolidados de seguimiento y control, en los plazos estipulados
en el Acuerdo.

Enviar la informacién consolidada al CPL para su distribucién a los organismos publicos
correspondientes, segun lo establecido en el propio APL;

Elaborar el informe consolidado final, segun requisitos y formato establecido en el
presente Acuerdo y en la Norma Chilena 2807.

Elaborar el informe de evaluacién de impacto del APL.

Entregar en conjunto con el Consejo Nacional de Produccion Limpia el certificado de
cumplimiento del APL.

Participar del Comité Coordinador del Acuerdo.

Servicios Fiscalizadores

Responsabilidades

Ejecutar las Acciones Especificas que se estipulan en el Acuerdo de Produccién Limpia,
a fin de alcanzar las Metas comprometidas dentro de los plazos establecidos en el
presente Acuerdo.

Recibir, analizar, validar y almacenar la informacion agregada relativa a la
implementacion de las acciones que son de su competencia exclusiva, contenidas en el
Acuerdo que entregue la asociacién empresarial respectiva, y orientar a las empresas al
cumplimiento de las metas.

Emitir un informe a solicitud del CPL, en un plazo de noventa (90) dias, del
cumplimiento de una instalacidon especifica, respecto de las metas y acciones
comprometidas relacionadas con las materias de su competencia.

Participar del Comité Coordinador del Acuerdo.
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Consejo Nacional de Produccién Limpia
Responsabilidades

1. Coordinar el flujo de informacién entre la Asociacion Empresarial y los organismos
publicos participantes del APL para los fines correspondientes.

2. Fomentar el cumplimiento del Acuerdo.

3. Otorgar en conjunto con la Asociacion Empresarial respectiva el certificado de
cumplimiento del APL.

4. Participar del Comité Coordinador del Acuerdo.

5. Otorgar en conjunto con ASIMET el certificado de cumplimiento de APL a las empresas

que cumplan el 100% de las metas y acciones comprometidas.
Auditores Registrados
Responsabilidades

1. Encargados de realizar el o los informes que den cuenta del cumplimiento parcial o total
de las metas y acciones comprometidas en el Acuerdo.

2. Entrega a la empresa el informe final del grado de cumplimiento de las metas y
acciones del Acuerdo.

3. Otorgar los plazos, previa validacion por el CPL, para la correccion de las no
conformidades detectadas a aquellas empresas que posean mas de un 75% en la
evaluacion final.

4. Realizar la mantencion del cumplimiento de las metas y acciones comprometidas en el
APL, segun lo establecido en la Norma Chilena 2825 — 2003.

NOVENO: COMITE COORDINADOR DEL ACUERDO

El Comité Coordinador del Acuerdo es el encargado de monitorear el avance en la
implementacion del Acuerdo y solucionar los problemas y diferencias que surjan durante su
desarrollo y tiene ademas competencia para establecer las medidas aplicables en los casos
de incumplimiento.

En el caso de surgir controversias relativas a la interpretacion, implementacién o grado de
cumplimiento del Acuerdo, y que no se hubiere resuelto por otras vias, las partes deben
recurrir al Comité Coordinador del Acuerdo. Estos conflictos seran sometidos a la decision
de una Comisién integrada por las instituciones promotoras firmantes del presente Acuerdo
y que tengan competencia en la materia especifica a tratar. Sesionara cada vez que lo
requieran dos de sus miembros.

El comité estara integrado por un representante técnico, tanto de la asociacion como del
CPL y uno de cada uno de los organismos del estado que hubieren suscrito el Acuerdo con
competencia en las materias a tratar y sera coordinado por el CPL.

La decision que adoptara la Comisién sera por consenso. No operara el consenso en
compromisos vinculados a materia normada.
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DECIMO: DIFUSION, PROMOCION Y ACCESO A FINANCIAMIENTO

1.- Difusion y promocion

a)

b)

Las empresas suscriptoras que hayan cumplido con los compromisos establecidos,
podran utilizar el Acuerdo como un mecanismo de promocion comercial de sus
productos. Para efectos de operativizar dicho uso comercial, las instituciones
promotoras del Acuerdo definirdn un mecanismo apropiado para ello.

En el caso de las empresas exportadoras, el Consejo Nacional de Produccion Limpia
efectuara las gestiones necesarias para que los logros del Acuerdo sean difundidos
internacionalmente a través de ProChile.

Para efectos de difundir los resultados del Acuerdo, una vez finalizadas las acciones
que lo componen, se publicara a lo menos un documento que de cuenta de los
logros alcanzados. Las instituciones promotoras del Acuerdo aportaran al
cumplimiento de los objetivos de esta medida.

2.- Acceso a financiamiento

Para efectos de apoyar el cumplimiento de las metas del presente Acuerdo, la
Corporacion de Fomento de la Produccién (CORFO) se compromete en los siguientes
términos:

Apoyar, en el marco del presupuesto y normativa vigente, con los recursos para el
cumplimiento de los compromisos emanados del presente Acuerdo. Ello considera
los instrumentos dirigidos a fomentar la asociatividad, la contratacion de asistencia
técnica, la innovacién y transferencia tecnoldgica, el programa de atraccién de
inversiones Todochile, asi como las lineas de crédito que CORFO intermedia a
través de la banca.

Hacer expedita la tramitacion técnica y administrativa de los instrumentos de
fomento, para agilizar la asignacién de recursos.

Los instrumentos de fomento disponibles son:

¢ Fondo de Asistencia Técnica en Produccion Limpia (FAT-PL);
¢ Programa de Apoyo a la Preinversion en Medioambiente;

¢ Programa de Apoyo a la Gestion de Empresas, especialidad de Produccién
Limpia (PAG-PL);

¢ Fondo de Asistencia Técnica (FAT);

¢ Proyectos Asociativos de Fomento (PROFO);

¢ Programa de Apoyo a la Gestion de Empresas (PAG);
¢ Programa de Desarrollo de Proveedores (PDP);

¢ Fondo de Desarrollo de Tecnoldgico y Productivo (FONTEC);
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¢ Fondo Desarrollo de Innovacion (FDI);
Linea de Crédito B11;
Linea de Crédito B12;
¢ Linea de Crédito B14;

*

*

En casos calificados, para los instrumentos de fomento, se solicitara al Comité de
Asignacién de Fondos de CORFO (CAF), establecer condiciones de elegibilidad que se
adecuen a los requerimientos del sector, a los requisitos exigidos por los Reglamentos de
los respectivos instrumentos de fomento y a los criterios que establezca la autoridad en la
materia.

Estas actividades corresponden a las acciones minimas a realizar dentro del marco del
Acuerdo. Las instituciones promotoras del Acuerdo, podran proponer, consensuar y llevar
a cabo otras actividades e iniciativas, durante la ejecucion del Acuerdo.

DECIMOPRIMERO:_SANCIONES

Las sanciones por incumplimiento de los contenidos del Acuerdo que se procede a detallar
son complementarias entre ellas, y consisten en:

= ASIMET AG, parte del Acuerdo, establecera sanciones a las empresas asociadas, en
funcién de lo que senalen los estatutos de la organizacién. Estas pueden ir desde
amonestacion, multa, hasta expulsion de la Asociacion dependiendo de la gravedad.

= En caso que el Acuerdo tenga asociado instrumentos de fomento del Estado, el
incumplimiento de los contenidos del mismo, hara aplicable las sanciones
establecidas en el contrato del instrumento de fomento respectivo.

= Una componente del seguimiento y control de los Acuerdos es la publicacién de los
resultados del mismo. En tal sentido, el CPL podra publicar la lista de instalaciones
industriales que cumplen y la lista de las que no cumplen con éste en su pagina web
u otro medio. Asimismo, los Servicios publicos participantes del Acuerdo podran
utilizar dicha informacion para su difusion.

DECIMOSEGUNDO: PLAZO

El plazo para dar cumplimiento a las acciones comprometidas en este Acuerdo es de 24
meses (24).
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